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Natér na ocel PROMAPAINT R 30

Technické udaje

@ ocelovy nosnik (hodnota Am/V < 284 m-1)

@ ochranny natér proti korozi: zakladni natérova barva PROMAPAINT®

@ natér vytvarejici izol. vrstvu: PROMAPAINT® (1 mm suché vrstvy = 2,1 kg/m2)
O kryci natér: PROMAPAINT® — finish

Uredni doklad: Protokol o klasifikaci &. PK2-16-05-003-C-0.

Hodnota pozarni odolnosti
R 15aR 30 dle CSN EN 13 501-2. R 45 a R 60 na vyzadan.

Vyhody na prvni pohled

® nosnéa konstrukce zUstava viditelna
® (inosnost OK zlstava nezménéna
® Dbarevné odstiny dle RAL.

Dulezité pokyny
Natér na ocel PROMAPAINT® je zaloZen na vodni bézi — bez zépachu a viivu na
vnéjsi prostredi. Natér vytvarejici izolacni vrstvu je bez rozpoustédel.

Vseobecné pokyny

Natér na ocel PROMAPAINT® se nanasi valeCkem, S$tétcem nebo nastiikem
(vzduchem ¢&i kompresi) metodou zahusténé vrsty. Podklad musi byt bez rzi,
necistot, mastnoty a staré barvy, kterou je nutné Uplné odstranit. PFi zpracova-

vani by méla byt okolni teplota = 10 °C (teplota oceli = 5 °C). Zpracovatelnost
natéru PROMAPAINT®, obzvlast tl. mokré vrstvy, ktera mlize byt nanesena v jed-
nom pracovnim procesu, se méni s teplotou, vihkosti vzduchu a s konzistenci
natérové hmoty. Vyrobky musi byt skladovany v suchu. Chranit pred mrazem.
Pred upotfebenim dobrfe promichat. PROMAPAINT® je technicky natér, ktery
nelze srovnavat s béznym lakovanim. Jednotlivé vrstvy musi byt peclivé nana-
Seny. Uvedena tabulka obsahuje prislusna mnoZstvi natéru v suchém stavu.

Je tfeba pocitat, zvlast pri strikani, s vétsi spotfebou materidlu.

Detail A — skladba natéru na ocel PROMAPAINT®
Doba schnuti

Navrhova Kazda vrstva je po 1 az 2 hodinach sucha. Misto ozna&ené (2) je mozno po 2 ho-
teplota (°C) 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600 | 650 | 700 | 750 dindch pretfit, misto oznadené (3) po cca 6 hodinch. (Tyto Udaje plati pro 20 °C
AN (1/m) Tloustka pozamg ochranného materilu potfebnd k zajisténi teploty oceli a 65 % relativni vinkost). Vrstva tl. 1 mm je zcela vytvrdia po 24 hodinach.

pod navrhovou teplotou (um)

67 R15 | 470 | 470 | 470 | 470 | 470 | 470 | 470 | 470 | 470 Pracovni zafizeni

R30 | 1258 | 768 | 470 | 470 | 470 | 470 | 470 | 470 | 470 Pouzivaji se zafizeni s pistovym Cerpadiem, které jsou schopny vyvinout tlak
80 R15 | 470 | 470 | 470 | 470 | 470 | 470 | 470 | 470 | 470 min. 200 bar popt. tlak v zafizeni 250 bar a 150 az 200 cm3 p¥i dvoj¢inném

R30 | 1427 | 929 | 572 | 470 | 470 | 470 | 470 | 470 | 470 zdvihu. Redukce hadice v délce 1 =2 m na %" je bezproblematicka. Doporuéu-
100 R15 | 557 | 470 470 | 470 470 | 470 470 | 470 470 jeme zafizent firmy Graco a Wagner.

R30 | 1632 | 1127 | 760 | 482 470 | 470 470 | 470 470
10 |LR18 [ 648 | 470 | 40 [ 470 | 470 [ 470 [ 470 [ 470 | 470 Filtr

R30 | 1789 | 1280 | 908 624 470 470 470 470 470
R15 | 720 470 470 470 470 470 470 470 470
R30 | 1914 | 1403 | 1026 | 738 510 470 470 470 470 Pramér trysky
160 S 7O . 1070 e 10 i 1 O Pouzivaji se trysky s vrtanim 0,45 az 0,8 mm (0,017 az 0,031"). Doporucujeme
R30 | 2016 | 1503 | 1124 | 833 601 470 470 470 470
R15 | 827 502 470 470 470 470 470 470 470
R30 | 2100 | 1587 | 1206 | 912 | 678 | 488 | 470 | 470 | 470 R
R15| 868 | 545 | 470 | 470 | 470 | 470 | 470 | 470 | 470 Uhel strikani

200 R30 | 2172 | 1658 | 1275 | 979 | 723 | 551 | a0 | 470 | 470 20 - 60° podle konstrukce a rozmérd profilti.

R15 | 902 | 581 | 470 | 470 | 470 | 470 | 470 | 470 | 470

Doporucujeme odstranit veskera sita a filtry.

140

mit na stavbé k dispozici trysky s rdznymi prdméry a rdznym dhlem stiikani.
180

220 I'p30 | 2232 | 1719 | 1335 | 1087 | 800 | 606 | 470 | 470 | 470 Hadice

R15| 933 | 613 | 470 | 470 | 470 | 470 | 470 | 470 | 470 Nepouzivat hadice s priimérem mensim nez 3/8". Délka hadice mlze byt podle
240 1230 | 2285 | 1771 | 1367 | 1088 | 849 | 654 | 491 | 470 | 470 druhu zafizeni'az 40 m.
260 R15 | 959 | 641 | 470 | 470 | 470 | 470 | 470 | 470 | 470 o

R30 | 2331 | 1817 | 1432 | 1132 | 892 | 696 | 533 | 470 | 470 Odstup a gisténi

R15 | 982 | 666 | 470 | 470 | 470 | 470 | 470 | 470 | 470 Mezi pistoli a oSetfovanym predmétem dodrzovat odstup min. 300 mm.
280 R30 | 2371 | 1858 | 1472 | 1172 | 931 734 | 569 | 470 | 470 Zatizeni je nutno po skonceni praci vydistit vodou (plati pro praci se zpénuiici
284 R15 | 987 | 670 | 470 | 470 | 470 | 470 | 470 | 470 | 470 natérovou hmotou).

R30 | 2379 | 1865 | 1480 | 1179 | 938 | 741 | 576 | 470 | 470

Ztraty pfi stfikani
|:| R15 |:| R 30 Se ztratami natérovych hmot je nutno poditat a jsou odvislé od zvolené aplikaéni
metody a od oSetfovaného profilu.





