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TECHNOLOGICKY POSTUP

NAZEV: NAHRADA KOVANEHO TAHLA V KONSTRUKCNIM SYSTEMU KLENBA
S TAHLEM PREDPINACIM KABELEM VEDENYM PO RUBU KLENBY

(Ovéfena technologie)

1. UVOD

Popsany vyrobni postup (technologie) slouzi k odstranéni pavodniho kovaného (ocelového)
tahla v konstrukéni soustaveé klenba s tdhlem (Obr. 1) a tim se dosahne uvolnéni prostoru
pod klenbou. Uvolnény prostor ziskava pinou svétlou vySku pod klenbou a je dale vyuZzitelny
pro vystavbu kancelafi, bytd a obecné pro revitalizaci puvodnich prostor sklad a sypek
vystavénych v letech 1700 — 1900.
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Obr. 1 Pavodni konstruk €éni systém klenba s tahlem

2. PRINCIP METODIKY

Principem vyrobniho postupu je nahrazeni statického plisobeni puvodniho horizontalniho
tahla prepinacim jedno— nebo vice-lanovym kabelem vedenym ve stfedni ¢asti klenby po
rubu klenby a v blizkosti podpurnych stén v ndhradnich vyvrtanych kabelovych kanalcich.
Pomoci kandlkd je kabel vyveden na vnéjSi povrch podplrnych stén, kde je po pfedepnuti
konstrukce zakotven prostfednictvim ocelové roznaseci desky umisténé v zamérné
zhotoveném kotevnim sklipku pomoci samosvorného ¢€elistového nebo Sroubového
kotevniho systému. Po pfedepnuti klenby dojde k pfibliZzeni podparnych stén a tim i

k vymizeni sily v pivodnim horizontalnim tahle. Tahlo je pak mozné z konstrukce vyjmout
a tim uvolnit prostor s malou svétlou vyskou, ktera byla dfive omezena nizko vedoucim
tahlem.

3. PRIPRAVNE PRACE

3.1. Zhotoveni nahradnich kabelovych kanalkd

Nahradni kabelové kanalky se zhotovi podle statického konstruk&niho navrhu na zékladé
statické analyzy konstrukce geometrického zaméreni konstrukce. Ke zhotoveni kanélkd se
pouZzije technologie diamantového jadrového vrtani nebo pfiklepového vrtani spiralovymi
vrtaky (Obr.2). PoZaduje se dodrzZet pfesnost vrtani v roviné vodorovné i svislé +- 0,1°

VYVRTANY NAHRADNI KABELOVY KANALEK, @40mm
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Obr. 2 Vedeni ndhradnich kabelovych kanalk @
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3.2. Zhotoveni kotevnich sklipkd

Kotevni sklipky se zhotovi v misté vyusténi kabelovych kanalkd (Obr. 3) . K pfipravé opérné
plochy kolmé na osu kanalku se pouZzije diamantovy Fezny néstroj. Max odchylka od
teoretické roviny se pfipousti +- 5 mm na délce roznaSeci desky.

X I I 1 I I
12 12

VYSEKANY SKLIPEK
Obr. 3 Umist éni kotevnich sklipk

3.3. Zhotoveni a osazeni sedel (deviatord)

Sedla se pfipravi podle vyrobnich vykresu z pasové oceli a s pfedepsanymi polomeéry.
Osadi se v misté lomu kabelové drahy, které mohou byt v misté ndbé&hd prafezu klenby
(Obr. 4). Roznasi osamélou silu vznikajici z rozkladu sil v lomu kabelu a pfedepsanym
polomérem vytvari podminky pro trvalé a dlouhodobé plsobeni kabelu. Ve stfedni ¢asti
kabelové drahy se jako sedlo pouzije horni (rubovy) povrch samotné klenby.

DEVIATOR

Obr. 4 Osazeni sedel

3.4. Provleceni prepinaciho kabelu
Kabelovymi kanalky se provlec¢e jedno- nebo vice- lanovy prepinaci kabel(Obr. 5). Z divodu
ochrany proti korozi se doporucuje pouZiti oplasténych pfepinacich lan typu monostrand.

NAPINACI LANO - MONOSTRAND
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Obr. 5 Provle €eni jedno- nebo vice- lanového kabelu
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3.5. Pfedepnuti klenby
Nasledné se na oba konce kabelu osadi jedno — nebo vice- lanovy kotevni systém. Z diivodu
trvalé ochrany proti korozi se doporucuje kotevni systém zapouzdieny. Napnutim kabelu

prepinacim lisem za sou¢asného monitorovani chovani klenby méfici tenzometrickou
soustavou se dosahne predepnuti klenby a uvolnéni sily v pavodnim tahle (Obr. 6).

KOTVA CPS

ROZNASECI OCELOVA DESKA
Obr. 6 pFedepnuti klenby

3.6.Pferuseni a vyjmuti pivodniho horizontélniho tahla

Pavodni kované tahlo je mozné po predepnuti klenby prerusit fezanim nebo plamenem
a nasledné vyjmou z konstrukce (Obr. 7). Alternativné je Ize upalit (ufiznout) pfi povrchu
zdiva a zbytky Ize ponechat ve zdivu.
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PRERUSENE KLENBOVE KLESTE (TAHLO)

Obr. 7 PreruSeni a vyjmuti tahla

3.7.Stavebni obnova konstrukce

Po odstranéni ptvodniho horizontalniho tahla se kotevni sklipky, popf. kaverny po pGvodnim
tahle vypini zdivem (Obr. 8). Konstrukce nadale pusobi jako pfedpjatéa se zcela uvolnénym

a vyuzitelnym prostorem pod klenbou .

ZAPRAVENE SKLIPKY ODSTRANENE KLENBOVE KLESTE (TAHLO)

Obr. 8 Konstrukce klenba s tahlem po odstran  éni pGvodniho tahla
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4. VYSTUPY VYROBNIHO POSTUPU

Vystupem vyrobniho postupu (technologie) je uvolnény prostor pod klenbou, ktery je
vyuZzitelny v ramci prestavby pro kancelafské a bytové ucely.

Zdurazriuje se, Ze predpokladem pro nasazeni technologie je stavebni projekt zalozeny na
stavebni diagnostice materiald a na zaméreni plvodniho objektu, ke kterému zpravidla chybi
dostate¢né pfesna stavebni dokumentace. DalSim pfedpokladem je staticka analyza
konstrukce, ktera stanovi silové namahani konstrukce pred odstranénim tahla, v prabéhu
predpinani a béhem dalSiho Zivota po pfedepnuti. Zde se vZdy prepoklada soucinnost
pFijemce technologie s jejimi autory v ramci hospodéaFské (dopliikoveé) €innosti pracovniki
FAST VUT v Brné.

Technologicky postup zpracoval:
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